
ププレス機械を熟熟知しした機機械加加工工技術ののご提案   Part4 
  

    精度加工パック   

         
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

プレス機械の精度低下は、プレス加工製品に悪い影響を及ぼすと共に、金型寿命も短くし

ます。JIS では、プレス機械の精度を、静的精度で規定しています。その主なものには、スラ

イド下面とボルスタ上面の 1.平行度 2.真直度(平面度) 3.直角度などがあります。 

大型プレス機械では、スライド、ボルスタの反り、ネジレ、打痕キズによる精度低下が発

生しやすい傾向にあります。いざ精度を復元しようとしても、どこに依頼すればよいのか、

どのくらいの費用と工期がかかるのか、どこまで精度が回復するのかなど、問題がたくさん

あると思います。しのはらプレスサービスでは、見積りから工事完了まで一貫して対応出来

る技術力とスタッフ、設備を擁しております。 

プレス機械の精度でお困りのお客様へ、しのはらの精精度加工パックをご提案いたします。 

大型プレス 

こんな時に精精度加工パックを

・製品精度が出ない。 ・金型のトラブルが多い。 ・特定自主検査で 1.ボルスタ下面 2.スライド下面、

摺動面 3.スライドギブカジリ 4.スライドギブスキマ 5.平行度の項目で△または×の判定を受けた。 
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    精度加工パック 
         
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

こんな時に精精度加工パックを

  

プレス機械の精度低下は、プレス加工製品に悪い影響を及ぼすと共に、金型寿命も短くし

ます。JIS では、プレス機械の精度を、静的精度で規定しています。その主なものには、スラ

イド下面とボルスタ上面の 1.平行度 2.真直度(平面度) 3.直角度などがあります。 

プレス機械は、長年の使用により、精度に関わる各部品に摩耗や損傷、変形が生じ、精度

の低下が発生します。精度低下という問題は、ただ表面をキレイにするだけの加工では、解

決することが出来ません。現状の精度に応じた適切な加工（精度加工）を行う必要がありま

す。しのはらプレスサービスでは、精度を分析し、機械加工を行う優秀な加工スタッフと高

精度の加工を実現する加工設備を揃えております。 

プレス機械の精度でお困りのお客様へ、しのはらの精精度加工パックをご提案いたします。 

・製品精度が出ない。 ・金型のトラブルが多い。 ・特定自主検査で 1.ボルスタ下面 2.スライド下面、

摺動面 3.スライドギブカジリ 4.スライドギブスキマ 5.平行度の項目で△または×の判定を受けた。 

小・中型プレス 

 

 
 

 

 
 

 
 

 

精度加工内容

精度目標 JIS1 級・2級 精度目標 JIS1 級級・2級

プレス機械を熟知した機械加工技術のご提案  
 

加工スタッフと加工設備 

精度加工パック

 

精度加工パック

ボーリングマシン       

フレーム・スライド・ 
大型ボルスタの加工 
ならお任せ下さい。 

小型ボルスタ・ライナー 
の加工ならお任せ 
下さい。 

中型ボルスタ・スライド 
ギブの加工ならお任せ 
下さい。 

精度目標 

精度加工内容

JIS 特級・1級 精度目標 現状維持精度目標 JIS2 級フレーム
ギブ・ライナー

スライド

ボルスタ
ボルスタ

ボルスタ

スライド

スライド
ギブ・ライナー

摺動面、取付面加工

摺動面、下面加工

上下面加工

摺動面、各取付面加工

摺動面加工

摺動面、下面加工

上面加工

下面加工

上面加工

クッション 
ピン穴再生 

フレーム
摺動面、各取付面加

ライナー
摺動面加工
又は新規製作取付面加工

スライド
摺動面、下面加工

上下面加工
ボルスタ

さらに

こんな
加工も
一緒に

ボルスタ
クッションピン穴加工

冷やしばめ
にて取付

ギブ

ブッシュ



ププレス機械を熟熟知しした機機械加工技術ののご提案   Part2 
  

    再生加工パック 
         
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

こんな時に再再生加加工パックを

  

ププレス機械はは、モータのエネルギーを様々な部品、機機構をを使って塑塑性加工のエネルギーに

変変える機械です。このエネルギーを伝達する過程で、摩摩耗、損傷、変形等のの異異常がが部部品に発

生生します。ここれらの異異常がが発生した時、どのように対処さされていますか。。ままだ、、使使用できる

部部品を新品に交換してはいませんか。ししのはらプレスサービスでは、様々な加工技術を駆使

しし、、異異常がが発生した部品を、新新品と同等、または同機能にに再生致します。  

低低コストと短納期ででプレス機械を正常な状態に蘇らすために、しのはらの再再生加工パック

ををご提案いたします。  

特定自主検査で 1.フライホイール面振れ 2.ドライブシャフト 3.クラッチブレーキストロークの項目で△また

は×の判定を受けた。 

小・中型プレス 

ププレス機械を熟熟知しした機機械加工技術ののご提案   Part3 
  

 総合スキマ復元パック 
         
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

こんな時に総総合スキマ復元パパックを 

  

ススライドが上下運動するためには、いろいろな部分でで連結され運運動しています。連連結部分

にには、、わずかずずつでですがすき間があります。加圧力がかかると、ここののススキマはは変化して、、下下

死死点ででの精度に影響を与えます。。加圧力がなくなると解放され、ススキマ間間は元に戻るため大

ききな動きがでます。この様様なな変化を、総合ススキマとといいい JJIS ででは特級から 33 級級までの 44 段段階

でで規定しています。長長年年の使用により連連結部分には摩耗がが生じ、ススキマが増大しします。この

ススキマがが、製品精度、金型寿命、さらには、プレス機械本体にも悪影響を及ぼします。ししの

ははらプレスサービスでは、様々な加工技術を駆使し、、ススキマの適適正化化にに取り組んでいます。  

ププレス機械を最適な状態でご使用いただくために、しのはらの総総合スキマ復元パックををご

提提案いたします。。  

特定自主検査で 1メインギヤー面振れ 2.クランクシャフト 3.クランクメタル 4.ロッドメタル 

5.ショルダ 6.総合スキマの項目で△または×の判定を受けた。 

  
小・中型プレス 

加工スタッフと加工設備 

プレス機械を熟知した機械加工技術のご提案  
 

再生加工パック

溶射とは、 

燃焼ガス、アーク、プラズマ等
の熱源により溶融した金属、セ
ラミック等を母材に吹付けて
皮膜を作る加工法です。医療、
環境をはじめ、様々な部品の機
能維持、向上、回復を図り、部
品寿命を延長させる目的で使
用されている非常に信頼性の
高い表面処理技術です。 

 

プレス機械は、モータのエネルギーを様々な部品、機構を使って塑性加工のエネルギーに

変える機械です。このエネルギーを伝達する過程で、摩耗、損傷、変形等の異常が部品に発

生します。これらの異常が発生した時、どのように対処されていますか。まだ、使用できる

部品を新品に交換してはいませんか。しのはらプレスサービスでは、様々な加工技術を駆使

し、異常が発生した部品を、新品と同等、または同機能に再生致します。 

低コストと短納期でプレス機械を正常な状態に蘇らすために、しのはらの再生加工パック

をご提案いたします。 

フライホイール 

汎用旋盤【大型】       

大型部品の面修正・

穴加工はお任せ下

さい。 

汎用旋盤【中型】 

溶射加工ならお任せ

下さい。 

ワイヤカット放電加工機    

標準サイズから特殊 
サイズまでのキー溝の

加工ならお任せ下さい。 

プレス機械を熟知した機械加工技術のご提案  
 

総合スキマ復元パック

加工スタッフと加工設備 

 

スライドが上下運動するためには、いろいろな部分で連結され運動しています。連結部分

には、わずかずつですがすき間があります。加圧力がかかると、このスキマは変化して、下

死点での精度に影響を与えます。加圧力がなくなると解放され、スキマ間は元に戻るため大

きな動きがでます。この様な変化を、総合スキマといい JIS では特級から 3 級までの 4 段階

で規定しています。長年の使用により連結部分には摩耗が生じ、スキマが増大します。この

スキマが、製品精度、金型寿命、さらには、プレス機械本体にも悪影響を及ぼします。しの

はらプレスサービスでは、様々な加工技術を駆使し、スキマの適正化に取り組んでいます。 

プレス機械を最適な状態でご使用いただくために、しのはらの総合スキマ復元パックをご

提案いたします。 

クランクシャフト 

NC 旋盤          

ねじの合せ加工なら

お任せ下さい。 

汎用旋盤【中型】 

    クランクシャフトの 
加工ならお任せ 
下さい。 

CNC 旋盤 

球面の加工なら 
お任せ下さい。 

汎用旋盤【小型】   

メタルの加工なら 
お任せ下さい。 

クランクメタル 
新規製作 

ロッドメタル 
新規製作 

新規製作 
クランクメタル 

追加工 

ロッド 

ボールシート 

ショルダ 

新規製作 

新規製作 

ネジ修正加工 

新規製作 
アジャススクリュー 

ネジ合せ加工 

溶溶射とは、 

燃焼ガス、アーク、プラズマ等
の熱源により溶融した金属、セ
ラミック等を母材に吹付けて
皮膜を作る加工法です。医療、
環境をはじめ、様々な部品の機
能維持、向上、回復を図り、部
品寿命を延長させる目的で使
用されている非常に信頼性の
高い表面処理技術です。 

総合スキマ復元加工内容 

連結部分の再生 

クランクメタル
新規製作

ロッドメタル
新規製作

新規製作
クランクメタル

追加工

ロッド

ボールシート

ショルダ

新規製作

新規製作

ネジ修正加工

新規製作
アジャストストスクリュー

ネジ合せ加工

クランクシャフトクランクシャフト

再生加工内容 【赤色部：修正加工 青色部：溶射加工】

プレス機械駆動部分の再生 
フライホイールサポータ

ドライブシャフト

ギヤ

Ｃ＆Ｂ部品

Ｃ＆Ｂ部品

ブッシュ加工 溶射加工

摩擦面、内径
キー溝加工

摩擦面加工

溶射、キー溝加工

内径、キー溝加工

フライホイール


